Resinas de Poliestireno
Expansible DYLITE®

Resina para Envases
y Vasos F271TN

Caracteristicas:

« Disefnado principalmente para
densidades altas >60 g/l 6 3.75 pies '

« Tamano de perla muy uniforme
« Caracteristicas de gran brillo

« Bajo consumo energético

« Ciclos de moldeo rapidos

« Para uso en contacto con alimentos

Junio 2023

Aplicaciones:

Vasos (para bebidas calientes y frias)
Tazones para fideos

Envases de comida para llevar
Envases de helados

Vasos con etiquetas e impresiones
Vasos de paredes finas a alta densidad

Contenedores para sopa

HOJA DE DATOS o "
DEL PRODUCTO

Atributos:

« Buen aislamiento térmico

Excelente conservacion de la
temperatura

Menor condensacién exterior
Material fuerte y liviano
Excelentes propiedades de sabor y olor

Barrera de resistencia superior a aceites
especiados y alimentoss

Resistencia mejorada a escapes de
bebidas frias y calientes

Propiedades

Valores tipicos
(unidades inglesas)

Valores tipicos
(unidades S.1.)

Propiedades del producto:

Tamano de perla (T)-Fino

0,012 — 0,020 pulgadas

0,30 — 0,50 milimetros

Contenido de pentano

5,3 — 5,9% del peso

5,3 — 5,9% del peso

Densidad aparente

38 — 40 libras por pie cubico

608 — 640 gramos por litro

Propiedades térmicas:

Resistencia térmica' (valor R)

4,26 (hr-ft*-°F)/ Btu-in

0.029 (metros- Kelvin)/ mm-Watts

Pie (ft)

Unidad térmica britanica (Btu)
Grados Fahrenheit (°F)
Grados Centigrados (°C)

Conductividad térmica’ (factor K, Lambda)

0,235 Btu-in/(hr-ft-°F)

33,9 mm-Watts/(metros- Kelvin)

Coeficiente de expansion lineal

Pulgadas (in) 3,5 x 10° in/in/°F 6,3 cm/cm/°C
Centimetros (cm)
Méaxima temperatura continua de servicio 175 °F 80°C

1 La conductividad térmica del poliestireno expandido a una temperatura promedio de 75 °F (24 °C) es menor a una
densidad de 3,5 libras por pie cubico (pcf). La conductividad aumenta a menor densidad hasta 1,5 pcf aproximadamente,

donde se produce un rapido decremento. La tasa de aumento es mucho menor a densidades mas altas:

8,0 pcf (128 g/l)

—> 0,269 Btu-in/(hr-ft2-°F) 6 38,7 mW/(m-K)

12,0 pef (192 g/) —> 0,276 Btu-in/(hr-ft2-°F) 6 39,8 mW/(m-K)
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DISPONIBILIDAD

Las resinas de poliestireno expansible (EPS) DYLITE se fabrican enla
planta de Beaver Valley (Monaca, PA) y se comercializan en sacos a
granel de 2205 libras (1 tonelada métrica). El tipo de producto y el
numero de lote estdn marcados claramente en cada saco.
Comuniquese con la oficina de ventas de STYROPEK de su region.

SISTEMAS DE CALIDADY GESTION AMBIENTAL
Las resinas DYLITE F271TN se fabrican en plantas con certificaciones
1ISO 9001 e ISO 14001.

ALMACENAMIENTOY MANEJO

Las resinas DYLITE F271TN deben almacenarse en un lugar fresco y
seco lejos de los rayos directos del sol. Este producto puede liberar
pentano durante su expansion y moldeo. Este producto puede liberar
un gas que es muy inflamable en presencia de llamas abiertas,
cigarrillos encendidos, chispas, descargas de electricidad estatica o
calor. El almacenamiento prolongado o inadecuado puede provocar el
deterioro de las propiedades del producto. Se debe manipular y
trasladar con cuidado para evitar la contaminacién con sustancias
extrahas. La (Materiales) Hoja de Datos de Seguridad (M)SDS)) y la
Guia de Seguridad para la Manipulacién y el Almacenamiento de EPS
de STYROPEK contienen informacion de seguridad importante y
deben leerse antes de usar el producto. Puede encontrar esta
informacion y datos adicionales sobre salud y seguridad en nuestra
pagina web de Product Care (cuidado del producto).

CONDICIONES DE PROCESAMIENTO Condiciones
recomendadas:

Densidad minima:

Pre-expansor de bache:
2.70 libras por pie cubico 6 44 gramos por litro
Pre-expansor continuo:
3.00 libras por pie cubico 6 48 gramos por litro

Niveles de lubricante para pre expansion:
Por favor llame para solicitar asistencia técnica con niveles de pre-
expansion adecuados 1

Tiempo de envejecimiento del pre expandido:
2-8horas

1 Con condiciones de pre-lubricado, pre-expansion, envejecimiento de pre-puff y
moldeo adecuadas. Los resultados pueden variar de cliente a cliente en base a
condiciones de procesado y moldeo.

Comprehensive assistance with processing conditions and Servicio Técnico available
from STYROPEK Styrenics Technology Center.

Recomienda el enchapado de moldes de cobre o de aleacion de cobre
ya sea con cromo o niquel con un grosor de entre 0.001 y 0.002
pulgadas. El proceso de enchapado sin corriente eléctrica ha
mostrado mejores resultados. Bajo ciertas condiciones, el F271TN ha
mostrado acelerar las picaduras y la corrosién en moldes no
enchapados. Esto no es aplicable a moldes hechos de aluminio o
acero inoxidable. STYROPEK no acepta ninguna responsabilidad por
el dafio o reparaciones de moldes.

CONDICION DE USO EN EL ENVASADO DE ALIMENTOS
Estados Unidos: DYLITE F271TN cumple con las normas del Cédigo
de Normas Federales (CFR) de la Administracion de Alimentos y
Medicamentos (FDA) de los EE. UU. 21 CFR 1771640 y 21 CFR
178.3010 que rigen sobre el poliestireno y los agentes expansores
respectivamente. Por consiguiente, DYLITE F271TN puede utilizarse
en los Estados Unidos como articulo o componente de un articulo para
uso en contacto con alimentos, sujeto a las limitaciones descritas en
las normas.

Canada: Favor de notar que STYROPEK ha recibido una carta del
Departamento de Productos de Salud y Alimentacién indicando
ninguna objecion al uso en Canada de DYLITE F271TN en variedad de
aplicaciones de envasado de alimentos. Para mayor informacién por
favor contacte a su representante de STYROPEK.

Europa: el DYLITE F271T cumple con las normas de contacto con
alimentos de la Unién Europea incluso con el marco de la Regulacién
(EC) num. 1935/2004, Regulacién (EC) num. 2023/2006 (GMP) y la
Regulacion (Unién Europea) ndm. 10/2011, como enmendada, el
Anexo | (incluyendo la Tabla 1, del listado de sustancias aprobadas por
la Unién) y el Anexo II. La Regulacién (Unién Europea) num. 10/2011 es
en gran parte una consolidacién de normas anteriores de la Unién
Europea sobre plasticos y sus contactos con alimentos. En particular,
los requisitos composicionales de la Directiva 2002/72/EC previa,
como enmendada, siguen en cumplimiento por el DYLITE F271TN.
Limites de migraciéon pueden aplicar. Para una declaraciéon de
conformidad regulatoria completa, por favor péngase en contacto con
su representante de STYROPEK.

Otros paises: si desea informaciéon sobre el cumplimiento de la
normativa en otros paises, comuniquese con la oficina de STYROPEK
mas cercana.

INFORMACION AMBIENTAL

Las resinas DYLITE de STYROPEK son bioldgica y quimicamente
inertes. DYLITE no contiene CFC (clorofluorocarbonos). Las resinas
DYLITE sonreciclables.

&
¥s  es el codigo de resina de la Sociedad de la Industria del Plastico
(SPI) que designa al poliestireno para identificar el tipo de material con
fines de clasificacion y reciclado. Hay informacién importante sobre
el reciclado de EPS en el sitio EPS Industry Alliance. En caso de
que el reciclado de las resinas de EPS no sea posible, se
recomienda su eliminacién en vertederos o su incineracion conforme
a las leyes y reglamentaciones gubernamentales vigentes.
Comuniquese con STYROPEK Expandable Styrenics Technology
Center para obtener mas informacion sobre reciclado y eliminacion.

ESTUDIOS DE CICLO DEVIDA —-ENVASES DE ALIMENTOS
Un Estudios de ciclo de vida que detalla los efectos ambientales de los
productos para envasado de comidas demuestra que los productos de
espuma de poliestireno en la mayoria de los casos tienen una carga
ambiental menor o igual que los productos alternativos estudiados.
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https://www.epsindustry.org/

PROPIEDADES MECANICAS TiPICAS:

DYLITE F271TN
Médulo Flexural vs. Densidad
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DYLITE F271TN

ASTM C203
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Resistencia a la flexidon (@ 5% esfuerzo) vs. Densidad
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“STYROPEK is a registered trademark of SYTOROPEK DE MEXICO SA DE CV or STYROPEK USA, INC. IMPORTANT: WHILE THE DESCRIPTIONS,
DESIGNS, DATA AND INFORMATION CONTAINED HEREIN ARE PRESENTED IN GOOD FAITH AND BELIEVED TO BE ACCURATE, IT IS PROVIDED
FOR YOUR GUIDANCE ONLY. BECAUSE MANY FACTORS MAY AFFECT PROCESSING OR APPLICATION/USE, WE RECOMMEND THAT YOU MAKE
TESTS TO DETERMINE THE SUITABILITY OF A PRODUCT FOR YOUR PARTICULAR PURPOSE PRIOR TO USE. NO WARRANTIES OF ANY KIND,
EITHER EXPRESSED OR IMPLIED, INCLUDING WARRANTIES OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, AREMADE
EGARDING PRODUCTS DESCRIBED OR DESIGNS, DATA OR INFORMATION SET FORTH, OR THAT THE PRODUCTS, DESIGNS, DATA OR
INFORMATION MAY BE USED WITHOUT INFRINGING THE INTELLECTUAL PROPERTY RIGHTS OF OTHERS. IN NO CASE SHALL THE
DESCRIPTIONS, INFORMATION, DATA OR DESIGNS PROVIDED BE CONSIDERED A PART OF OUR TERMS AND CONDITIONS OF SALE. FURTHER,
YOU EXPRESSLY UNDERSTAND AND AGREE THAT THE DESCRIPTIONS, DESIGNS, DATA, AND INFORMATION FURNISHED BY OUR COMPANY
HEREUNDER ARE GIVEN FOR FREE AND WE ASSUME NO OBLIGATION OR LIABILITY FOR THE DESCRIPTION, DESIGNS, DATA AND
INFORMATION GIVEN OR RESULTS OBTAINED, ALL SUCH BEING GIVENAND ACCEPTED ATYOURRISK.”
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